SCHEMAT TECHNOLOGICZNY
NA CELE C.T.

PC

instalacja c.t. glikolowa zasilanie zasilanie 55°C
instalacja c.t. glikolowa powrét powrét 45°C

instalacja wodna zasilanie 50°C
instalacja wodna powrét 40°C

Schemat technologiczny zrodta ciepta
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Lp|Element Parametry
1|Zawor odcinajacy DN50, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C, glikol. prop. 37%
2|Zawér zwrotny DN50, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C, glikol. prop. 37%
3|Zawdr zwrotny DN40, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C, glikol. prop. 37%
4|Zawér 3-drogowy DN50, kvs = 40, glikol. prop. 37%
5|Filtr siatkowy DN50, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C
6|Zawor odcinajacy DN65, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C
7|Filtr siatkowy DN65, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C
8|Zawor odcinajacy DN40, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax = 120°C
9|Zawdr zwrotny DN40, min. PN6, Tmin =-20°C; Tmax =120°C
10|Zawor bezpieczenstwa Zawor bezp. przy wymienniku np. SYR 1915 1/2" HUSTY
11|Zawor bezpieczenstwa Zawor bezp. przy pompie ciepta np. SYR 1915 3/4" HUSTY
12|Naczynie przeponowe wzbiorcze Naczynie przeponowe dla instalacji grzewczych V = 80 dm? ze ztgczem A UA TEC H N O LOG | E S P Z O O
13|Naczynie przeponowe wzbiorcze Naczynie przeponowe dla instalacji glikolowych V = 50 dm? ze ztgczem ' ' '
14|Naczynie przeponowe wzbiorcze Naczynie przeponowe dla instalacji c.w.u. V =33 dm? 44_ 1 00 T h B d | h 1 74 B
15|Zawor odcinajacy DN50, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C yC y’ u OW a nyC
16|Zawo t DN50, min. PN6, Tmin =-10°C; T =100°C INWESTOR . . . . . . . . & ..
Ll deiy AT o2 T AL bl Gornoslaskie Przedsiebiorstwo Wodociggdéw w Rudzie Slgskiej
17|Filtr siatkowy DN50, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C
18|Zawor odcinajacy DN40, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C ADRES INWESTYCA Hallera, Ruda Slaska
19|Zawor zwrotny DN40, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C TEAT
20|Filtr siatkowy DN40, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C Projekt instalacji wymiany zrédta ciepta na kaskade pomp ciepta ze zrodtem szczytowym
21|Zawér odcinajgcy szczelny z sitownikiem DN40, min. PN6, Tmin =-10°C; Tmax = 100°C wraz z wymiana grzejnikc')w w budynku biurowym
PC|Pompa ciepta Pompa ciepta wysokotemperaturowa 30 kW na czynniku R290
K|Kociot gazowy z zamknietg komora spalania |Kociot gazowy kondensacyjny 34 kW PROJEKTA_NT i PobPIS TYTUL RYSUNKU:
B|Bufor nstalacji c.o. Zbiornik buforowy V =332 dm? mgrinz. Janusz PIECHOWICZ
P|Podgrzewacza zasobnikowy Podgrzewacz zasobnikowy V = 364 dm? dla pomp ciepta upr. bud. 444/02
W|Wymiennik ciepta Wymiennik ciepta glikol prop./woda o mocy 60 kW SPRAWDZAJACY ; PODPIS
LC|Licznik ciepta Licznik ciepta np. DN50 kvs=40 mgr inz. WOJCIeCh CIEPLINSKI ETAP: SKALA:
P1|Pompa kotta Pompa obiegu kotfa - H=35,0 kPa, V=0,7 dm3/s upr. bud. 444/02 PW _
P2|Pompa obiegu budynku warsztatowego Pompa obiegu kotta - H=80,0 kPa, V=1,6 dm3/s OPRACOWANIE PODPIS -
P3|Pompa obiegu budynku biurowego Pompa obiegu kotta - H=90,0 kPa, V=0,6 dm3/s mgr inz. Pawet PIECHOWICZ 1 2 2024
R|Rozdzielacz kottowy zespolony Srednica wejécia DN65, $rednice wyjsé DN50 i DN40 )




